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Área de Atuação: Engenharia Química/Processos
Histórico Profissional
(03/2012 –03/2013)  Centroprojekt do Brasil.
· Engª  Processos (07/2012 – 03/2013)
-  Repar (07/2012 –03/2013) –  Treinamento da operação da Repar nas tecnologias propostas para o tratamento do efluente da refinaria: Separador agua e óleo (API); flotador (DAF); filtros casca de nozes; bioreator com membranas de ultrafiltração (MBR); biofiltro. Todo controlado via PLC e Supervisório
-  Revisão e preparo de documentos necessários para a conclusão do projeto.
· Engª  Operação 
-         Transpetro (03/2012 – 07/2012) – Otimização e acompanhamento do processo do sistema de tratamento de agua de produção do Terminal Almirante Barroso instalado em São Sebastião/SP. O sistema para tratamento da agua de produção de petróleo é constituido de: flotação para remoção de óleos e graxas, reator biológico para remoção de amônia; sistema físico-químico para remoção de bário; filtros de areia para polimento do efluente tratando. Todo controlado via PLC e Supervisório
 (09/2008 – 11/2011) Veolia Water Systems
· Engª Processos Jr
Atividades de comissionamento e start up de unidades de tratamento de efluentes/reuso
-          Açominas (Ouro Branco/MG) – atividades de proceso para otimização do sistema de tratamento do efluente oriundo da coqueria. O proceso de tratamento do efluente consistía de um proceso físico-químico associado a um sistema biológico. Todo controlado via PLC e Supervisório
-          Usiminas (Ipatinga/MG) - start up de sistema de tratamento de água de laminação  com decantação e centrifugação do lodo. Todo controlado via PLC e Supervisório
-          Regap (Betim/MG) - start up de unidade de clarificação e membranas (EDR) para tratamento de agua de reuso. Todo controlado via PLC e Supervisório
-          UTE Norte Fluminense (Macaé/RJ) – testes piloto para reuso de água de caldeira utilizando um pré-tratamento físico químico antes de tratar a água em uma unidade EDR.

-          SANASA (Campinas/SP) - otimização de processo para tratamento de esgoto municipal através de um processo físico-químico com decantação rápida.
-         Revap (São José dos Campos/SP) - atividades na área de processo para otimizar o tratamento do efluente da refinaria através de um sistema de tratamento físico-químico (API, DAF e filtros casca de noz) e posterior tratamento biológico associado a um sistema de filtração por membranas (MBR). Sistema controlado por PLC e supervisório.
-          Sedapal (Lima/Peru) - atividades na área de processo para otimizar e tratar agua do rio Rimac visando produzir água potável. Sistema controlado por PLC e supervisório.
 (08/2006 – 10/2009) 

Escola de Engenharia de Lorena
· Pesquisadora
Atividades de pesquisa no Departamento de engenharia química. 
Desenvolvimento de tecnologia para tratamento de água de petróleo através de membranas e processos oxidativos avançados.

Bolsista Capes entre set/2007 e set/2008.

(03/2005 –05 /2007) 

Rede oficial de ensino do estado de São Paulo

· Professora (Química/Física/Matemática/Inglês)

(07/2005 –08 /2006) 

Degrèmont Suez Tratamento de Águas Ltda

· Operador de ETA
Operação/Supervisão de planta piloto para tratamento de efluentes de alta salinidade utilizando reator biológico e sistema de filtração a membranas
Análises físico-químicas para acompanhamento do processo
Viabilização da implantação de novas tecnologias para estudo do processo de tratamento de efluentes de alta salinidade 

(08/2004 –06 /2005) 

Transpetro S/A

· Estagiária

Desenvolvimento de uma estação de tratamento biológico de efluente como alternativa ao tratamento físico-químico já existente. Acompanhando testes em plantas piloto que visavam estudar a viabilidade técnica e econômica e o possível impacto ambiental.
(01/2002 –02 /2004) 

Escola de Engenharia de Lorena

· Aluna de iniciação científica

Desenvolvimento de pesquisas para verificar a atividade metabólica de fungos para a produção de polpa de papel no laboratório de Química de Lignocelulósicos (GQL) do departamento de Biotecnologia
Formação Acadêmica

· MBA com ênfase em meio ambiente – FGV, conclusão outubro/ 2012.
· Mestrado em Engenharia Química – Escola de Engenharia de Lorena (EEL/USP) , 2009.
· Graduação em Engenharia Química – Escola de Engenharia de Lorena, (EEL/USP), 2005 

Idiomas

· Inglês - fluente 
· Espanhol – fluente
· Francês – básico 
